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1. Tarcza 1-rz dowa (typ A)

bez piasty, otwór wst pny

2. Tarcza 2-rz dowa (typ A, duplex)

bez piasty, otwór wst pny

3. Tarcza 3-rz dowa (typ A, triplex)

bez piasty, otwór wst pny

4. Ko o z piast  jednostronn  1-rz. (typ B)

wykonanie katalogowe, otwór wst pny

5. Ko o z piast  jednostronn  2-rz. (typ B)

wykonanie katalogowe, otwór wst pny

6. Ko o z piast  jednostronn  3-rz. (typ B)

wykonanie katalogowe, otwór wst pny

7. Ko o z piast  dwustronn  1-rz. (typ C)

piasta symetryczna lub niesymetryczna

8. Ko o z piast  dwustronn  2-rz. (typ C)

piasta symetryczna lub niesymetryczna
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9. Ko o z piast  dwustronn  3-rz. (typ C)

piasta symetryczna lub niesymetryczna

10. Ko o podwójne 2 × simplex

wspólna piasta, rozstaw wie ców wg potrzeby

11. Ko o podwójne 2 × duplex

wspólna piasta, rozstaw wie ców wg potrzeby

12. Ko o podwójne 2 × triplex

wspólna piasta, rozstaw wie ców wg potrzeby

13. Ko o podwójne 2 × simplex z piast

piasta wysuni ta poza oba wie ce

14. Ko o podwójne 2 × duplex z piast

piasta wysuni ta poza oba wie ce

15. Ko o podwójne 2 × triplex z piast

piasta wysuni ta poza oba wie ce

16. Ko o spawane (tarcza + piasta)

du e z / du e dp, tarcza wypalana + piasta toczona
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17. Ko o pod tulej  zaciskow  Taper Lock

otwór sto kowy, tuleja TL dobierana do wa u

18. Ko o obrobione (gotowe do monta u)

otwór H7 + rowek wpustowy + otwór gwint. na wkr t ustalaj cy

19. Ko o z gniazdami o yskowymi z obu stron

na lu ny obrót na osi; otwór przelot. + gniazda H7

20. Ko o napinaj ce z o yskiem

ko o lu ne z wci ni tym o yskiem (napinacz)

21. Ko o z wie cem przykr canym

wymienny wieniec z baty na pia cie ko nierzowej

Oznaczenia
dp  rednica podzia owa
de  rednica zewn trzna
d  otwór (wst pny / H7)
dm  rednica piasty
L  d ugo  ca kowita ko a
B1  szeroko  z ba (1 rz d)
B2, B3  szer. wie ca 2-/3-rz.
pt  rozstaw rz dów a cucha
a  rozstaw wie ców (ko o podw.)
t  g boko  gniazda

Uwagi do doboru
Wykonania 1 6 (i cz ciowo 7 9): standard katalogowy z otworem wst pnym  obróbka wg rysunku klienta
(otwór, rowek wpustowy, wkr t ustalaj cy, skrócenie / planowanie piasty, gniazda o ysk).
Ko a podwójne (10 15) oraz typ C 2-/3-rz.  zwykle wykonanie na zamówienie wg rysunku.
Wieniec z bów mo e by  hartowany (indukcyjnie, przy du ych rednicach z b po z bie).
Pow oki: ocynk, oksydacja.   Grawerowanie oznacze  na yczenie.
Materia : stal C45 / S355, eliwo, stal nierdzewna, tworzywa (PA, PE)  wg zastosowania.
Przekrój: kreskowanie /  ko o, kreskowanie \  element wspó pracuj cy (piasta spawana, tuleja, ko nierz).
Rysunki pogl dowe  rzeczywiste wymiary wg karty katalogowej / rysunku wykonawczego.
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